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(57) Abstract 

A vertical wall in constructions such as swimming pools may be formed using a composite sheet (4) made up of three layers, viz. 
a first fiat layer (2), a second corrugated layer (2) and a third thin layer (3) which, in use, acts as left-in fonnwork for casting reinforced 
concrete piles in the space (21) formed at intervals between sheets (2) and (3). This method is suitable for building swimming pools of any 
shape or size. 



(57) Abrfge 

Selon I' invention, pour la realisation de la paroi verticale d'ouvrages tels que des piscines, on utilise une feuille composite (4) 
constitute de trois couches superposees, une premiere coucbe plane (1), une seconde coucbe ondulee (2) et une troisieme couche mince 
(3) qui, en position d£ployee, forme coffrage perdu pour le coulage de pieux en be ton arme dans le volume (21) ainsi reserve d'endroits 
en endroits entre les feuilles (2) et (3). L'invention s'applique plus particuliercment a la realisation de piscines de formes et dimensions 
quelconques. 
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Feuille composite pour la realisation d r ouvrages tels que 
des piscines, procede de construction utilisant une telle 
feuille et ouvrages ainsi realises. 

L 1 invention a pour objet des 
perf ectionnements a la construction de bassins de retenue 
d'eau tels notamment que des piscines. 

La construction de bassins de retenue d'eau, 
et en particulier de piscines , s'est considerablement 
developpee ces dernieres annees, notamment a partir des 
Etats-Unis, et il existe sur le marche un nombre 
considerable de procedes concurrents qui, de fa<?on 
generale, donnent des resultats satisf aisants. 

Les perf ectionnements, objet de la presente 
invention, concernent plus particulierement , quoique non 
exclusivement , des ouvrages enterres de dimensions 
moyennes ou grandes. 

Dans ce type d'ouvrages, on procede de fagon 
generale, d'abord aux operations de fouille, c*est-a-dire 
au creusement de la cavite dans laquelle la piscine sera 
enterree, et 1 1 on realise sur le fond de la cavite un 
radier de resistance, generalement en beton arme qui 
forme le fond plan ou avec fosse de plongee de l'ouvrage. 

Ensuite, on realise la paroi verticale 
d'etancheite de la piscine, et c f est a ce niveau qu'il 
existe un tres grand nombre de techniques differentes 
allant de la magonnerie classique a 1 • utilisation de 
panneaux particuliers en matiere plastique, en t61e 
metallique ou encore par projection au canon a beton sur 
une structure convenable de reception. 

Quant a l'etancheite du bassin, elle peut 
etre realisee soit en rendant les parois internes de 
l'ouvrage etanches, par exemple par pose d'un enduit et 
d'un carrelage, soit par pose d'un "liner" constitue par 
une sorte de grande poche souple d'un film plastique 
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approprie tendu en place et retenu generalement sur le 
bord super ieur de la paroi verticale de I'ouvr.age. 

L' invention a plus precisement pour objet de 
mettre & la disposition des maitres d'ouvrage une feuille 

5 composite perf ectionnee qui facilite la realisation de la 
paroi verticale de la piscine et qui s'adapte 
generalement a tout procede de construction pouvant etre 
mis en oeuvre par le maltre d'ouvrage, 1' invent ion 
s'adaptant aussi bien a une construction avec ou sans 

0 "liner". 

La feuille composite conforme a 1' invention, 
pour la realisation de piscines et plus particulierement 
de leur paroi verticale, se caracterise en ce que cette 
feuille comprend au moins deux couches et de preference 
trois couches continues superposees, a savoir 

- une premiere couche (c6te retenue de 

1 1 eau) , 

- une deuxieme couche appliquee derriere la 
premiere en formant des .ondes, et 

- une troisieme couche (cote retenue des 
terrains) appliquee derriere la seconde couche, 

- lesdites trois couches etant solidarisees 
entre elles au moins par points ou selon des lignes de 
jonction, 

- ladite feuille composite etant roulable sur 
elle-meme, parallelement a la direction desdites ondes 
pour son stockage et son transport et deroulable pour son 
utilisation en place, 

- ladite troisieme couche pouvant etre amenee 
sensiblement contre la deuxieme couche ondulee en 
position de stockage/ transport ou au contraire ecartee de 
cette deuxieme couche pour former une onde plus grande 
coiffant les ondes de la deuxieme couche en position 
d'utilisation de la fe,uille. 

Avantageusement , la premiere couche est en 
matiere plastique presentant une epaisseur de quelques 
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millimetres, par exemple de 4 a 6 mm en polypropylene, et 
la troisieme couche est en matiere plastigue egalement 
presentant une epaisseur de 1 a guelques dixiemes de 
millimetre. Dans une realisation preferee cette troisieme 
5 couche, par exemple egalement en polypropylene a une 
structure du type "carton ondule" lui conferant les 
meilleures proprietes de legerete, resistance et 
souplesse. 

A partir d'une telle feuille, on peut mettre 
10 en oeuvre un procede de construction original dans lequel 

- on deroule sur le site la feuille composite 
en lui faisant suivre la courbure de la parol verticale 
du bassin, ladite premiere couche etant dirigee vers le 

15 plan d'eau a creer, 

- on maintient en place la feuille au moyen 
d' elements de pose introduits de place en place dans les 
volumes formes entre les demi-ondes en relief de la 
deiixieme couche et ladite premiere couche, 

10 - on degage les volumes formes entre les 

demi-ondes en relief de la troisieme couche et ladite 
deuxieme couche , 

- on y place les armatures requises et on y 
coule du beton, en realisant en meme temps la jonction 

:5 avec la paroi de radier du bassin, 

- on realise le chalnage superieur du bord du 
bassin et sa jonction avec le rebord ou la margellei et la 
plage eventuelle du bassin, 

- et on constitue une liaison etanche entre 
0 les bords d'extremite de la feuille venant en vis-a-vis 

apres mise en place de la feuille dont la longueur ou les 
longueurs additionnees correspondent sensiblement a celle 
du perimetre du bassin. 

On con<?oit qu 1 avec une telle conception, on 
5 realise en une seule fois, au moyen d'une feuille 

continue, toute la paroi laterale de l'ouvrage dont la 



WO 94/16175 



PCT/ra94/00017 



4 

hauteur est evidemment adaptee a la hauteur souhaitee, 
par exemple 1,20 m. 

Et dans une telle conception, la feuille 
composite que l'on deroule en place est relativement 
facile a manier car elle est relativement legere et sa 
souplesse lui permet de s' adapter a toutes les formes que 
l'on veut donner au bassin. 

Exemplairement , la feuille composite peut 
presenter un poids de 1 1 ordre de 12 kg par metre pour une 
hauteur de paroi de 1,20 m. 

La piscine ainsi realisee est tres sure et sa 
solidite et rigidite mecaniques sont assurees par les 
colonnes verticales de beton arme, moulees dans les 
volumes compris sous les demi-ondes en relief de la 
troisieme couche et qui sont scellees a une extremite sur 
le radier et a I 1 autre extremite sur le chainage 
super ieur du bassin. 

L' invention et sa mise en oeuvre apparaltront 
plus clairement a l'aide de la description qui va suivre 
falte en reference aux dessins annexes, dans lesquels : 

La figure 1 est une vue schematique en 
perspective illustrant le deroulement sur site d'une 
feuile composite pour la realisation d'une piscine 
conformement a l 1 invention, 

la figure 2 montre a plus grande echelle en 
coupe transversale la constitution de la feuille ; cette 
vue illustre egalement 1 'utilisation de la feuille pour 
la mise en oeuvre du precede de construction de la paroi 
d 'un bassin, 

la figure 3 montre en vue en plan un contour 
classique de piscine, 

la figure 4 illustre de facon schematique un 
procede de mise en oeuvre possible de la feuille 
composite, 

la figure 5 illustre de facon schematique 
1 'utilisation possible avec la feuille composite de 
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1' invention d'un profil de pose et de renforcement 
coif f ant la feuiile a sa partie super ieure, 

la figure 6 montre en coupe schematiquement 
un moyen de realiser la jonction des deux bords 
5 d'extremite de la feuiile venant en vis-a-vis apres 

deroulement et mise en place de la feuiile sur le site du 
bassin, 

la figure 7 inontre schematiquement en coupe 
une maniere de realiser la jonction d'etancheite des deux 
10 extremites de la feuiile mise en place telle qu'illustree 

a la figure 6, 

la figure 8 montre en coupe de facon 
schematique un mode d 1 assemblage possible de la feuiile 
composite pour son verrouillage a la base sur le radier 
15 et pour 1 • etancheif ication de la jonction avec le fond du 
bassin, 

la figure 9 montre en coupe, comme la figure 
8, une autre maniere de realiser la jonction avec la 
paroi verticale et le fond du bassin, 

2 0 la figure 10 est une vue a plus grande 

echelle du detail entouree X a la figure 9, 

la figure 11 montre de facon schematique en 
coupe verticale une maniere de realiser la jonction 
d f etancheite entre un liner pose sur le fond de 1 ' ouvrage 
25 et la paroi laterale de cet ouvrage, 

la figure 12 montre a plus grande echelle le 
detail entoure XII de la figure 11 illustrant la 
realisation de la soudure du liner a la paroi laterale 
apres decoupe aux dimensions du liner, 

3 0 la figure 13 montre en coupe transversale une 

feuiile composite conforme a l 1 invention et realisee 
selon une variante, 

la figure 14 montre a plus grande echelle le 
detail entoure XIV de la figure 13. 
35 En se. referant tout d 1 abord aux figures 1 et 

2, on voit qu'une feuiile composite conforme a 
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l 1 invention referencee dans son ensemble 4 coinprend 
essentiellement trois couches continues superposees, a 
savoir : 

- une premiere couche exterieure 1 (qui est 

5 placee cote retenue de 1 1 eau vers l'interieur du bassin) , 

- une deuxieme couche mediane 2 appliquee 
derriere la premiere, et 

- une troisieme couche interieure 3, c'est-a- 
dire du cote retenue des terrains, appliquee derriere la 

0 seconde couche 2. 

Les trois couches sont solidarisees entre 
elles, au moins par points, les couches 1 et 2 par 
exemple aux points schematises en 5 et les couches 2 et 3 
par exemple aux points schematises en 6. 

Sur les figures, il apparait que la deuxieme 
couche 2 forme des ondes qui, dans la position normale de 
pose de la feuille, comme illustre a la figure 1, sont 
dirigees sensiblement verticalement . 

Comme il apparait des dessins, les couches 1 
et 2 se presentent un peu sous la forme respect ivement 
d'une feuille superf icielle et de la feuille de 
renforcement d'un carton ondule dont la deuxieme feuille 
exterieure serait manquante. 

A la place de cette deuxieme feuille 
exterieure, on trouve au contraire la troisieme feuille 
referencee 3 mais qui a une configuration et une 
constitution particulieres que l'on va decrire 
raaintenant. 

En se reportant plus particulierement a la 
figure 2, on voit dans . 1 1 exemple illustre que la couche 3 
forme, lorsqu'elle est deployee, developpee vers 
I'exterieur, des demi-ondes en relief telles que 7, 7' 
qui coiffent une onde et demie, telles que les demi-ondes 
8, 9, 10 ; 8 ! , 9 1 , 10 1 de la couche 2 developpee par 
dessus la couche 1. 
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Dans 1' exemple illustre, chaque demi-onde 7, 
7 1 en relief vient coiffer deux demi-ondes en. relief 8, 

10 ; 8 f , 10 1 de la couche 2 et une demi-onde en creux 9, 
9 1 de cette meme couche 2 • 

5 Entre les demi-ondes en relief 7, 7' de la 

couche 3, la couche 3 est en contact, par exemple selon 
trois lignes 6 avec la demi-onde en creux correspondante 

11 de la couche 2. 

Comme on le voit a la figure .2, la couche 3 
10 peut etre en quelque sorte rabattue contre la couche 2 

dont elle vient sensiblement epouser 1 ■ ondulation , comme 
montre en trait plein en 7" au contact des demi-ondes 8', 
9' , 10' . 

En position d • enroulement sur elle-meme de la 
15 feuille composite 4, cette configuration de la couche 3 
se produira automat iquement, ce qui permet de rouler la 
feuille composite sur elle-meme comme une simple ,f euille 
de carton ondulee classique. 

De facon pratique, les couches 1 et 2 

2 0 pourront etre des couches en matiere plastique de qualite 

appropriee assurant 1 1 etancheite et une bonne tenue aux 
agents exterieurs, l'epaisseur de ces couches pourra etre 
par exemple avantageusement de 1 1 ordre de 4 a 6 mm. 

La couche 3, qui pourra etre constitute en 
25 une meme matiere, sera une couche beaucoup plus fine et 
souple, par exemple presentant une epaisseur de I'ordre 
de 1 a 3 dixiemes de millimetre. 

Les jonctions des trois couches entre elles 
aux points ou lignes schematises 5, 6 pourront se faire 

3 0 par tout moyen tel que thermosoudure ou collage par 

exemple. 

La fabrication du complexe a trois couches 
peut se faire en continu selon tout moyen approprie, par 
exemple en amenant et collant ou soudant en continu les 
35 trois couches sur un tambour de conformage, l f operation 
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pouvant se faire par thermof ormage, aspiration sous vide 
ou tout autre moyen classique dans la technique. 

Les feuilles peuvent etre pr£alablement 
fabriquees et deroulees a partir de rouleaux 
d 1 approvisionnement ou au contraire co-extrudees dans une 
meme matiere plastique ou dans des matieres plastiques 
differentes mais compatibles. 

On decrira maintenant plus preciseinent 
1 'utilisation particuliere de la feuille composite 
constitute conformement a 1' invention. 

En se refer ant a nouveau aux figures 1 et 2, 
et plus particulierement a la figure 1, on deroule et 
dresse en place sur le site du bassin la feuille 4 qui va 
dessiner la forme du bassin avec la feuille 1 dirigee 
vers I'interieur du bassin. 

La forme du bassin peut etre une forme 
classique, par exemple telle que celle illustree a la 
figure 3 dans laquelle on apercoit un bassin 12 de forme 
generale rectangulaire avec a une extremite un escalier 
13 de forme arrondie. 

De facon usuelle, la construction pourra etre 
realisee en excavant d'abord les terrains 14 tout autour 
du site choisi, en formant ensuite le radier 15 (voir 
figure 4) habituellement en beton arme au fond du bassin, 
puis en positionnant ensuite la feuille composite 4 pour 
qu'elle epouse le perimetre 25 du bassin. 

Une fixation provisoire, en position de la 
feuille 4, peut etre obtenue par exemple au moyen 
d 1 elements de pose, tels que des tubes ou des pieux 16 
(figures 1 et 2) qui peuvent etre introduits de place en 
place entre les feuilles 1 et 2 sous une demi-onde en 
relief telle que 8 ou 10 de la feuille 2. 

Dans 1' exemple de mise en oeuvre illustre & 
la figure 1, le bord inferieur 17 de la feuille composite 
4 est convenablement positionne dans des elements 18, par 
exemple en beton qui sont avantageusement scelles dans le 
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radier 15 et qui comportent une feuillure 19 permettant 
de recevoir le bord 17 de la feuille 4. 

Dans le mode de realisation illustre a la 
figure 4, le bord inferieur de la feuille 4 est 
5 positionne dans une corniere 20 fixee au radier 15, 
suivant le pourtour 25 que dessine la piscine. 

Lorsque la feuille 4 est en place, maintenue 
convenablement sur ses elements de pose 16, on coule dans 
les volumes 21 formes entre les demi-ondes en relief 7, 
10 7 1 de la couche 3 et les demi-ondes sous-jacentes de la 

couche 2, le beton qui formera la structure de resistance 
verticalede l f ouvrage. 

Dans ces memes volumes 21, sont egalement 
placees des armatures metalliques telles que schematisees 
15 en 22, 23* 

Avantageusement , avant de couler le beton, on 
obturera l'ouverture, formee sous les demi-ondes 8, 10 de 
fa<?on a eviter de verser du beton sans profit entre les 
couches 1 et 2 de la feuille 4 ; ces ouvertures seront du 
2 0 reste de preference obturees des l'origine lors de la 
fabrication de la feuille composite, 

Dans la realisation illustree a la figure 4, 
les demi-ondes en relief telles que 8, 9, 10 de la couche - 
2 de la feuille 4 sont traversees d'endroits en endroits 

2 5 par des fers a beton 24 qui renforcent la structure. 

En prevoyant des ancrages convenables des 
fers 22 dans le radier 15, on obtient une bonne cohesion 
mecanique entre les colonnes en beton formees dans ces 
coff rages perdus et le radier. Avantageusement, on peut 

3 0 couler en une seule et meme operation le beton des 

colonnes 21 et celui du radier 15. 

La construction est parachevee par un 
chalnage horizontal qui va suivre tout le pourtour 
superieur de l'ouvrage et qui peut etre solidarise avec 
35 la margelle classique de rebord' de la piscine ou la plage 
qui 1 1 entoure. 
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Selon la realisation illustree a la figure 4, 
le rebord superieur 26 de la couche 4 est pris dans un 
profil de pose de renforcement tel qu ' une corniere 
metallique qui coiffe ce rebord. 

Et a la figure 5, on a montre la constitution 
d'une telle corniere metallique a l'endroit des courbures 
de jonction du bassin avec la partie formant escalier. 

Cette corniere metallique peut etre 
avantageuseroent solidarisee de la plage 28 construite 
derriere le. bassin apres remblaiement de l'excavation 
apres coulee du beton dans les colonnes de renforcement 
formees sous les demi-ondes en relief de la couche 3. 

En se referant maintenant a la figure 6, on a 
illustre une maniere de realiser la jonction entre deux 
bords d'extremite 29, 3 0 de la feuille 4, lesquels 
viennent en vis-a-vis apres mise en place de la feuille 
sur le pourtour complet 25 du bassin. 

Bien entendu, la longueur de la feuille a ete 
calculee de fa<?on a correspondre sensibleraent £ celle du 
perimetre du bassin ; avantageusement , la feuille est 
calculee un peu plus longue et on la decoupe sur place de 
fa<?on a laisser en regard en vis-a-vis deux bords 29, 30 
constitues des seules couches 1 et 2 de la feuille. 

L'intervalle laisse entre les deux bords peut 
etre de l»ordre du centimetre. 

On assure d'abord un bon serrage en vis-a-vis 
des deux bords 29, 30 au moyen par exemple de tiges 
filetees 31 et d'ecrous a oreilles 32 que l'on serre 
convenablement en prenant appui. sur les demi-ondes en 
relief telles que 10 et 8 de la couche 2. 

A l'endroit des ecrous 32, la troisieme 
couche 3 peut etre localement decoupee pour y acceder. 

Cette operation etant realisee, on peut 
eventuellement localement decouper en 33, 34 les parties 
extremes des couches 1 et ensuite engager sur place une 
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baguette couvre-joint 35 ayant un profil general en forme 
de H comme illiistre a la figure 7. 

La baguette 3 5 est collee ou soudee sur la 
feuille 2, ce qui assure l'etancheite parfaite de la 
jonction. 

En variante, notamment dans le cas d'ouvrages 
importants ou de courbures tres prononcees, la paroi 
verticale de la piscine peut etre realisee en plusieurs 
longueurs convenablement conformees et predecoupees, ce 
qui peut faciliter les operations de pose sur site de la 
paroi. Dans ce cas f on procede a autant de jonctions 35 
qu'il y a de troncons a reunir. 

En se referant a. la figure 8 , on a illustre 
une facon de realiser la jonction etanche avec le fond. 

La feuille 4 a ete engagee comme indique a la 
figure 1, dans la feuillure 19 d'une bordure 18 en beton 
noyee dans le beton 15 du radier. 

Dans cette meme feuillure 19, on engage 
egalement I'extremite d'une feuille plastique souple r 
etanche formant "liner" 36. 

L'etancheite entre la paroi 4 et la feuille 
3 6 est alors simplement obtenue en coulant un joint 
d»etancheite 37 en place dans la feuillure 19 entre la 
paroi 4 et la bordure 3 6 du liner. 

Dans une telle conception, il ne sera pas 
necessaire d 1 etancheif ier autrement la paroi de la 
piscine formee par la couche composite 4 de 1' invention. 

Selon la variante de realisation illustree a 
la figure 9 , la feuille plastique a ete supposee mise en 
place avant coulee du beton du radier, qui dans cette 
hypothese est avantageusement coule en une seule fois en 
meme temps que les cheminees 21 verticales formant paroi 
de resistance verticale de l'ouvrage. 

Dans ce cas, on prevoit avantageusement, lors 
de la coulee du beton 15 une partie de reserve 
materialisee par exemple par une bande de polystyrene 



WO 94/16175 



PCT/FR94/00017 



12 

expansee 38 qui, apres coulee du beton, sera retiree afin 
de recreer une feuillure telle que la feuillure 19 de la 
figure 8 qui permettra la pose d'une feuille d'etancheite 
sur le fond et la jonction de cette feuille par un joint 
coule tel que 37 (figure 8) . 

De la description qui precede, il apparalt 
que la feuille plastique composite de 1' invention permet 
de realiser assez simplement et de fagon economique une 
paroi verticale parf aitement etanche, par exemple pour 
une piscine quelles que soient la forme et la dimension 
de la piscine, la hauteur de la feuille devant simplement 
etre adaptee a la hauteur de la paroi verticale que I 1 on 
veut obtenir. 

La feuille de 1 1 invention peut etre 
simplement stockee, roulee et transportee a la maniere 
d f un carton ondule. 

Quand la feuille est developpee sur place, la 
derniere couche souple par sa conformation particuliere 
permet la realisation de pieux en beton arme qui 
soutiennent 1 1 ouvrage et permettent la jonction des 
parois verticales avec le radier et une bordure 
convenableroent armee ou chainee de I 1 ouvrage. 

La conception de 1 1 invention permet 
1 'utilisation a volonte ou non d'un liner d'etancheite ; 
la conception autorise de n'utiliser le liner que pour 
realiser l'etancheite du radier. 

Bien que de fagon generale, la. feuille 
composite sera constitute en matiere plastique pour des 
raisons d'economie, de poids, d'etancheite et de tenue 
aux intemperies, d'autres matieres pourraient 
eventuellement etre utilisees, telles que par exemple des 
parois metalliques ou des resines de verre. 

Ainsi par exemple, en se referant maintenant 
a la variante de realisation illustree aux figures 13 et 
14, on a prevu dans cette construction un complexe 
alliant une premiere couche en matiere plastique 101 a 
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une seconde couche metallique 102 et a une troisieme 
couche plastique 103. 

La premiere couche 101 peut etre identique a 
la couche 1 du mode de realisation precedemment decrit et 
5 etre constitute par exemple par une feuille en 

polypropylene d'une epaisseur de I'ordre de 4 a 6 mm. 

La seconde couche 102 n'est pas constitute 
comme dans la realisation illustree precedemment par une 
feuille plastique, mais par des ondes juxtaposees 
10 constitutes de cornieres metalliques dont trois 

referencees 40, 41, 42 ont ete representees a la figure 
13, 

Ces cornieres metalliques formees en U evase 
peuvent etre constitutes avantageusement en tole d'acier 
15 convenablement traitt contre la corrosion ou en tale 
d' aluminium d'une tpaisseur de quelques dixiemes de 
millimetre, par exemple de l'ordre de cinq dixiemes de 
millimetre. 

La jonction de ces profiles sur la couche 101 
20 plastique s'effectuera par des cordons de soudure 
plastique dont deux ont ttt referencees 43, 44 au'x 
dessins . 

Ces cordons de soudure plastique vont 
tgalement etre utilists pour assurer 1 • ancrage de la 
25 troisieme couche 103 qui est formte d'une feuille 
continue ou de largeurs de feuille discontinues a 
volonte . 

• Comme illustre a la figure 14, la feuille 103 
qui est avantageusement constitute en matiere plastique 
30 de qualite similaire a la couche 101, par exemple en 

polypropylene, peut avoir une structure du type carton 
ondult, les peaux qui composent cette feuille 103 pouvant 
avoir une epaisseur de 1 1 ordre du dixieme de millimetre. 

En se rtferant maintenant aux figures 11 et 
35 12, on decrira une variante du procedt de rtalisation de 
la jonction avec le liner de fond 136 de 1 ■ ouvrage et la 
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paroi laterale 104, cette paroi pouvant etre constituee 
soit par une feuille composite du type illustre aux 
figures 1 et 2 soit par une feuille composite du type 
illustre a la figure 13. 

Dans la realisation illustree a la figure 11 , 
sur le radier 15 de l'ouvrage, on met en place et fixe 
convenablement des cornieres de pose 44 en forme 
generalement de U.. 

Ces cornieres servent a recevoir le bord 
inferieur de la paroi laterale 104 et plus precisement de 
la couche 101 et des profiles 102 qui constituent la 
premiere et la seconde couches de resistance de la paroi. 
La meme construction peut etre utilisee . avec le bord 
inferieur d'une paroi composite telle que referencee 4 
aux figures 1, 2 et 4 . 

Apres mise en place convenable de la paroi 
laterale et coulee des piliers de beton dans I'intervalle 
compris entre la seconde et la troisieme couche de cette 
paroi, comme decrit precedemment , on deploie sur le fond 
de 1 ' ouvrage le liner 136 d 9 etancheite. 

Prealablement, c'est-a-dire avant mise en 
place de la paroi laterale 104 et apres fixation des 
cornieres de pose 44 sur le radier 15, on avait realise 
au ras des cornieres 44 un beton lisse 45 destine a 
recevoir la couche d 1 etancheite de fond 13 6. 

Le liner 13 6 est done pose sur cette paroi 
lisse 45 (generalement apres interposition d f un feutre de 
confort) . 

Comme schematise par la fleche 4 6, on 
decoupera alors au ras de la paroi laterale 104 le liner 
136. 

Cette operation etant faite, il suffira, 
comme illustre a la figure 12, de realiser un joint de 
soudure 47 entre le liner 13 6 et la couche 101 exterieure 
de la paroi 104 pour realiser l 1 etancheite entre la paroi 
laterale et la paroi de fond de l'ouvrage. 
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Cette soudure sera d 1 autant plus faciment 
realisee que la matiere du liner 136 et celle de la 
couche 101 de la paroi 104 auront ete choisies 
compatibles. 

5 En variante du mode de realisation illustre 

aux figures 11 et 12 , on peut, par dessus le radier 15 du 
bassin qui aura re?u une couche de beton lisse telle que 
45, poser la couche d'etancheite de fond telle qu'un 
liner en matiere plastique, la couche 4 5 formant support 

10 intermediaire entre le radier et le liner. 

Par dessus le liner 136 ainsi pose a plat sur 
la couche de beton lisse 45, on fixe dans le radier des 
cornieres de pose qui auront. -.a vantageusemement une 
section en L, la branche horizontale de la corniere etant 

15 scellee au radier et la branche verticale etant dirigee 
vers l»interieur du bassin. 

Sur cette corniere en L qui suit la courbure 
du fond du bassin, on fixe les parois laterales du 
bassin, avantageusement au rooyen par exemple de vis et 

20 ecrous qui traverseront I'aile verticale de la corniere 
et la face exterieure 102 metallique de la paroi 
composite 104. 

Dans ces conditions', la face interne 101 de 
la paroi 104 est posee par son extremite inferieure 

25 directement sur le liner de fond 136 ; pour realiser 
l'etancheite entre la paroi laterale et le fond, il 
suffit de souder le bord inferieur de la paroi au liner 
en realisant un joint de soudure analogue au joint 47 de 
la figure 12. 

3 0 II est a noter que 1 1 utilisation des matieres 

plastiques conferera une assez bonne isolation thermique 
du bassin par rapport au terrain, ce qui est generalement 
recherche en particulier pour l*obtention et le maintien 
de temperatures agreables d 1 utilisation d 1 une piscine. 

35 Bien entendu, de nombreuses variantes et 

ameliorations pourront etre apportees. 
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Par exemple, la feuille 1 pourra etre 
constituee par une feuille multicouche de fagdn a 
presenter cote paroi en contact de 1 1 eau un aspect decor, 
mosaigue ou autre avec une couche traitee anti chlore et 
5 anti rayonnement ultra-violet. 

Dans certains cas, la troisieme couche 3 de 
la feuille pourra etre omise, au moins localement. 

De meme, on omettra les couches 2 et 3 ou on 
les decoupera de meme que la couche 1 aux endroits de 
10 passage des differents accessoires tels que : retours 

d'eau, projecteurs, dispositifs de nage a contre-courant, 
etc.-. . 

Bien qu'aux figure 12 et 13 on ait illustre 
le cas ou les ondes de la troisieme couche viennent 
15 coiffer une onde et demie de la seconde couche, d'autres 
realisations peuvent etre prevues, dans lesquelles les 
ondes de la troisieme couche viendraient coiffer par 
exemple deux ondes et demie ou davantage de la seconde 
couche. 
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REVEND I C AT X ONS 

1 - Feuille composite pour la realisation 
5 d ! ouvrages en particulier de piscines ou bassins de. 

retenue d'eau, caracterisee en ce que cette feuille 
comprend au moins deux couches superposees, a savoir : 

- une premiere couche (1) (cote retenue de 

1 1 eau) , et 

10 - une deuxieme couche (2) appliquee derriere 

la premiere en formant des ondes, et 

- ladite feuille composite etant roulable sur 
elle-meme, parallelement a la direction des ondes pour 
son stockage et son transport et deroulable pour son 

15 utilisation en place. 

2 - Feuille composite selon la revendication 
1 caracterisee en ce qu'elle comprend en outre : 

- une troisieme couche (3) (c6te retenue des 
terrains) appliquee derriere la seconde couche, et 

2 0 - lesdites trois couches (1, 2, 3) etant 

solidarisees entre elles au moins par points selon des 
lignes de jonction, 

- ladite troisieme couche (3) pouvant etre 

" amenee sensibleraent cohtre la seconde couche (2) ondulee 
25 en position de stockage/ transport ou au contraire ecartee 
de cette seconde couche pour former une onde plus grande 
coiffant les ondes de la deuxieme couche en position 
d 'utilisation de la feuille. 

3 - Feuille composite selon la revendication 

3 0 2 caracterisee en ce que ladite troisieme couche (3) est 

fixee a la seconde couche (2) de fa<?on qu'en position 
d 'utilisation, chaque demi-onde en relief (7) coiffe au 
moins une onde et demie (8, 9, 10) de la deuxieme couche 
(2) . 

35 4 - Feuille composite selon la revendication 

2 ou la revendication 3 caracterisee en ce que ladite 
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troisieme couche est fixee a la seconde couche de fagon 
qu'en position d 'utilisation, chague demi-onde en relief 
(7) de la troisieme couche coiffe au moins deux demi- 
ondes en relief (8, 10) de la seconde couche. 
5 5 - Feuille composite selon l'une des 

revendications 2 a 4 caracterisee en ce que ladite 
premiere couche (1 est en matiere plastique presentant 
une epaisseur de quelques millimetres et la troisieme 
couche (3) est en matiere plastique presentant une 
10 epaisseur de l'ordre de un a quelques dixiemes de 
millimetre. 

6 - Feuille composite selon l'une des 
revendications precedentes caracterisee en ce que la 
premiere couche (1) est formee par une feuille 

15 sensiblement plane. 

7 - Feuille composite selon l'une quelconque 
des revendications precedentes caract§ris§e en ce que 
ladite seconde couche (2) est en matiere plastique 
presentant une epaisseur de l'ordre de 4 a 6 mm. 

20 8 - Feuille composite selon l'une quelconque 

des revendications 1 a 6 caracterisee en ce que ladite 
seconde couche (102) est formee de cornieres m§talliques 
(40, .41, 42), formees en ondes juxtaposees, 
avantageusement en acier ou en aluminium d'une epaisseur 

25 de quelques dixiemes de millimetre, assemblies sur la 

premiere couche 101 par des cordons de soudure plastique 
(43, 44) . 

9 - Feuille composite selon l'une quelconque 
des revendications 2 a 8 caracterisee en ce que ladite 

3 0 troisieme couche (103) a une structure de type carton 
ondule. 

10 - Procede de construction d f un bassin de 
retenue d'eau ou d'une piscine utilisant une feuille 
composite selon l'une quelconque des revendications 

35 precedentes caracterise en ce que : 
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- on met en place sur le site la feuille 
composite (4) constitute en une ou plusieurs longueurs en 
lui faisant suivre la courbure de la paroi (25) verticale 
du bassin, ladite premiere couche (1) etant dirigee vers 

5 le plan d 1 eau a creer, 

- on maintient en place la feuille (4) au 
moyen d' elements de pose (16) introduits de place en 
place dans les volumes formes entre les demi-ondes en 
relief de la deuxieme couche (2) et de la premiere couche 

0 (1), et 

- on constitue une liaison etanche entre les 
bords d'extremite (29, 30) de la feuille (4) venant en 
vis-a-vis apres mise en place de la feuille dont la 
longueur ou les longueurs additionnees correspondent 

5 sensiblement a celle du perimetre du bassin. 

11 - Procede de construction d'une piscine 
selon la revendication 10 utilisant une feuille composite 
selon l'une quelcongue des revendications 2 a 9 
caracterise en ce qu'on degage les volumes (21) formes 

0 entre les demi-ondes en relief (7) de la troisieme couche 
(3) et- ladite deuxieme couche (2), on y place les 
armatures requises (22, 23) et on y coule du beton en 
realisant en meme temps la jonction avec la paroi de 
radier (15) du bassin, et 

5 - on realise le chainage superieur du bord du 

bassin et sa jonction avec le rebord ou la margelle et la 
plage eventuelle d 1 entourage du bassin. 

12 - Procede de construction d'une piscine 
selon la revendication 10 ou 11 caracterise en ce que : 

0 - on fixe sur le radier (15) des cornieres de 

pose (44) de la paroi laterale (104) du bassin, 

- on realise au ras des cornieres de pose 
(44) un beton lisse (45) destine a recevoir la couche' 
d'etancheite de fond (136), 

5 - on met on place les parois lattrales (104) 

et on les fixe, 
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- on met le liner de fond (136) en place et 
on le decoupe au ras de la paroi laterale (104) , 

- on soude le bord du liner (136) sur la 
paroi laterale (104) au moyen d'un joint de soudure (47) . 

5 13 - Procede de construction d'une piscine 

selon la revendication 10 ou 11 caracterise en ce que : 

- on met le liner de fond (13 6) en place sur 
le radier (15) du bassin qui a re<?u prealablement la 
couche support interm^diaire de beton lisse (45) , 

10 - on fixe sur le radier (15), par dessus le 

liner (136), des cornieres de pose de la paroi laterale 
(104) du bassin, 

- on met en place les parois laterales (104) 
et on les fixe par leur face exterieure (102) sur 

15 lesdites cornieres, 

- on soude le bord du liner (13 6) sur la face 
interne (101) de la paroi laterale (104) au moyen d'un 
joint de soudure (47) . 

14 - Piscine ou bassin de retenue construit 
20 au moyen d'une feuille composite selon l'une quelcongue 

des revendications 1 a 9 et selon le proced£ de l'une des 
revendications 10 a 13 caracterisee en ce qu'elle 
comporte comme paroi verticale de retenue une feuille 
composite precitee (4) . 
25 15 - Piscine selon la revendication 14 

construite au moyen d'une feuille selon l'une quelconque 
des revendications 2 a 9, caracterisee en ce que dans les 
volumes (21) de la feuille composite comprise sous les 
demi-pndes (7) en relief de la troisieme couche (3) a ete 
30 coule un beton arme formant la paroi de resistance 
verticale du bassin. 

16 - Piscine selon la revendication 14 ou 15 
caracterisee en ce que la paroi verticale (4) est scellee 
dans le radier (15) du bassin a sa base, et la piscine 
3 5 comporte a sa partie super ieure un chainage assurant le 
verrouillage de la construction. 
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17 - Piscine selon I'une des revendications 
14 a 16 caracterisee en ce qu'elle comporte a sa partie 
superieure un prof il (27) de pose et de' renforcement qui 
coiffe la tranche. superieure (26) de la feuille 

5 composite. 

18 - Piscine selon l'une des revendications 
14 a 17 caracterisee en ce qu'elle comporte un liner 
d'etancheite (36) sur son radier (15) relie de fagon 
etanche a la base (17) de ladite feuille composite (4). 
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FIG. 7 
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